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Patentansprliche 

1) Endloses, aus einem Bandstuck mit miteinander verbundenen 
Stirnkanten gebildetes Andriick- und Fiihrungsband fur Tex- 
tilbehandlungsvorrichtungen wie Transf erdruckraaschinen, 
Dampf kalander od.dgl. mit einer Drehtromiael, die von einem 
Langsabschnitt des Endlosbandes unter Zwischenlage des 
Textilgutes teilweise umschlungen ist und auf der das 
Endlosband erwarmt wird, dadurch gekennzeichnet , da3 das 
Endlosband (12) aus einem Gewebe mit einer Brcnze-Vqll- 
drahtkette„(19) und einem Schufl (18) aus einem mje^alli^schen 
Volldraht Oder aus einem temperaturbestandigen Kunststoff- 
faden oder einer Temperaturbestandigen Kunststoff- oder 
Metallitze besteht, wobei die Bronze-Volldrahtkette in 
BandlMngsrichtung gelegen ist. 

2) Endloses AndrUck- und Fuhrungsband nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Gesamtdicke des Gewebes 
gleich oder kleiner als 2 mm ist. 
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3) Endloses Andrlick- und FUhrungsband nach Anspruch 1, : da- 
durch gekennzeichnet , daB der Kunststof f schuGfaden auf- 
gerauht oder leicht verfilzt ist. 

4) Endloses Andrlick- und FUhrungsband nach Anspruch 1 bis 
3s dadurch gekennzeichnet, dafi die als Schufl dienende 
Metallitze einen linearen Ausdehnungskoef f izienten °C 
von rd. 0,90x 10^ hat. 
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Meine Akte Nr. 5469a W/Fe 



Firma Kleinewef ers Industrie-Companie GmbH. Kl einewef ers- 
Kalanderstrafle. 4150 Krefeld. 

Endloses AndrUck^- und FUhrungsband fUr Te xtilbehandlungs- 
vorrlchtungen wie Transf erdruckmaschlnen. Dampfkalander 
od.dgl. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein aus einem BandstUck 
mit miteinander verbundenen Stirnkanten gebildetes end- 
loses AndrUck- und FUhrungsband fur Textilbehandlungs- 
vorriohtungen, wie z.B. eine Transf erdruckmaschine Oder 
einen Dampfkalander, mit einer Dr ehtrommel , die von 
einem Langsabschnitt des Endlosbandes unter Zwischen- 
lage des Textilgutes teilweise umschlungen ist und auf 
der das Endlosband erwarmt wird. Die Erwfirmung kann 
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durch eine Innenbehelzung der Trommel, durch Strahlung Oder 
durch Beaufschlagung mit einem warmen Luftstrom erfolgen. 

Bel bekannten Textilbehandlungsvorrichtungen der genannten 
Art, insbesondere bei Transf erdruckmaschinen, finden tempe- 
ra turbestfindige, endlose Filzbander Anwendung, die mit einem 
Teil ihrer Lange das Textilgut umfassen urid mit einem der 
Bandspannung entsprechenden AnpreBdruck gegen die Trommel- 
oberflfiche drUcken (DT-OS 24 38 262). Diese bekannten Filz- 
bander haben jedoch eine relatlv geringe Lebensdauer neben 
einer verhaitnismSflig geringen Zugf estigkeit , so daB der An- 
preBdruck des Textilgutes gegen die Trommel beschrankt 1st. 
Bei geringer Bandspannung Uben die FilzbSnder einen ungleichen 
spezifischen FlSchendruck aus f der beim Transf erdruck z.B. zu 
einer Wolkigkeit der Farbwiedergabe ftihrt.- Des weiteren sind 
die bekannten endlosen Filzb&ider verschmutzungsempf indlich 
und bieten nur eine schlechte Reinigungsm6glichkeit . Neben 
einer geringen QuerstrSmung, d.h. einer geringen Permeabili- 
tat, zeigt das Filzband Srtliche WSrmestaus. 

Durch die FR-PS 73 01 505 1st eine Vorrichtung fUr den Trans- 
ferumdruck bekannt, bei dem das Textilgut mit einem den sub- 
limierenden Farbstoff tragenden luf tdurchlfissigen Papier- 
streifen tlber einen porosen und wSrmeleitf fihigen ebenen Rost 
geftlhrt wird, wobei dem Textilgut und dem den Farbstoff tragen- 
den Papierstreif en Wfirme von der dem Rost abgekehrten Seite 
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zugefllhrt und ein Luft- oder Gaastrom durch beide hindurch- 



geleitet wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Endlosband der 
eingangs genannten Art zu schaffen, welches gegenUber bekarm- 
ten Bandern aufler einer geringen Starke bei gleicher Zugfestig- 
keit und einer besseren Luftdurchlassigkeit sowie einer lange- 
ren Lebensdauer durch hohere Abriebf estigkeit eine bessere 
Formstabilitat, insbesondere bei Warmeeinwirkung und eine ge- 
ringere innere Spannung besitzt, durch die auch die gesamte 
Bandspannung erniedrigt werden kann, ohne eine Wolkenbildung 
befiirchten zu miiasen. Femer soil das erf indungsgemaBe End- 
losband eine geringere Schmutzanf alligkeit zeigen und ein 
leichteres Reinigen des Bandes ermoglichen. Auch soil ein ge- 
ringeres Filterverhalten des Bandes den Aufbau von Riickstanden 
im Band vermindern bzw. verhindern, wie auch eine schnellere 
Warmeaufnahme und -abgabe gegeben sein soil. Ferner soil das 
Endlosband eine hohe Temperaturbestandigkeit aufweisen.- 

In Textilbehandlungsbehaltern ist an sich die Anwendung von 
Bandern aus temperaturbestSndigen Kunststof fasern mSglich. Sol- 
che Bander aber konnen nur aus einem Schlauch geschnitten oder 
als Schlauch gewirkt werden, wodurch ihre Benutzung in solchen 
Textilbehandlungsvorrichtungen ausgeschlossen ist, deren Dreh- 
trommel und/oder Umlenkrollen von der Seite her nicht frei zu- 
gfinglich sind, urn das geschlossene Band von der Seite her auf 
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die Drehtrommel und die Umlenkrollen auf zubringen. Dies ist 
z.B. bei Transf erdruckmaschinen der Fall, bei denen die Dreh- 
trommel von einer Saug- Oder einer Vakuumkammer umgeben ist, 

Es ist daher eine weitere Auf gabe der Erf indung, ein Endlos- 
band der genannten Gattung zu schaffen, das sowohl bei von der 
Seite frei zuganglichen als auch von der Seite nicht zugang- 
lichen Drehtrommeln und/oder Umlenkrollen anwendbar ist, d.h. 
ein Endlosband aus einem BandstUck zu schaffen, dessen beide 
Stirnkanten ohne eine Markierung auf dem fortlaufend zu be- 
handelnden Textilgut zu verursachen, an einer Nahts telle ver- 
bunden sind. Das BandstUck kann daher zunachst in seiner 
LaLngsrichtung um die Drehtrommel und die Umlenkrollen ge- 
schlungen und hiernach die Stirnkanten verbunden werden. 

Ein gewebstes Oder anderweitig gefertigtes Endlosband aus 
einem Edelstahl-Bandstlick hat zwar den Vorzug hoher mechani- 
scher Beanspruchbarkeit und einer langen Lebensdauer, ferner 
einer guten FormstabilitSt und anderer zu fordernder Eigen- 
schaften. Nur lSflt sich ein Endlosband aus einem Edelstahl- 
BandstUck ebenfalls nicht mit einer derart feinen Naht ver- 
sehen, daS diese keine Markierungen in Form von Querlinien 
auf dem Textilgut abgibt. 

Zur Losung der gestellten Auf gabe wurde nun gefunden, dafi ein 
Endlosband den oben genannten Forderungen am besten genligt, 
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wenn es aus einem Gewebe aus einer Eronze-Volldrahtkette und 
einem SchuB aus einem metallischen Volldraht Oder aus. einem 
temperaturbestandigen Kunststof f aden Oder aus einer temperatur- 
bestandigen Kunststof f- oder Metallitze besteht, wobei die 
Bronze-Volldrahtkette in Bandlangsrichtung gelegen ist. 

Die Bronze-Volldrahte der Kette lassen eine sehr fei.ne Quer- 
schweifinaht des Bandes zu, die eine Markierung in Form von 
Querlinien oder Strichen auf dem Textilgut venneidet, anderer- 
seits jedoch eine gemigende Zugf estigkeit, Formstabilitat und 
eine geringe innere Spannung sowie eine ausreichende Abrieb- 
festigkeit fur eine langere Lebensdauer besitzen. Der vorzugs- 
weise als Bronze- oder Nickellitze zur Anwendung gelangende 
Schufl erfiillt die weiteren oben angefiihrten, an das Band zu 
stellenden Forderungen, insbesondere tragt der Litzencharakter 
des Schussas zu dessen Formstabilitat in Querrichtung des Ban- 
des in besonderem MaBe bei, so daB in LSLngsrichtung des Bandes 
parallel zueinander verlaufende Welleh vermieden werden, wo- 
durch Bereiche geringerer Bandspannung neben Bereichen hQherer 
Bandspannung entstehen, was eine Streifen- und Wolkenbildung 
auf dem Textilgut verursacht.- 



I 



In weiterer Ausgestaltung der Erfindung betragt die Gesamt- 
dicke des Gewebes zwei mm oder weniger*- Bei Anwendung eines 
Kunststof fa : dens oder einer Kunststof f litze konnen diese auf- 
gerauht oder leicht verf ilzt sein, 
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ckelstahl ' entspricht ..diesen Anf orderungen weitgehend. 



Die Webart des Bandes gibt diesem je nach dem an das Band zu 
stellenden Anf orderungen eine mehrloder weniger hohe Luft- :■:<. 
und Gasdurchlassigkeiti il' ; - ",sn:i- .i>; 

Auf der Zeichnung ist :ein AusfUhrungsbeispiel -der Anwendung 
und Ausbildung des Endlosbandes nach der Erf indung darge^ ; 
stellt und zwar zeigt 

Fig. 1 eine beispielsweise Anordnung eines er-:. 
findungsgemaBen Bandes in einer Trans- 
f erdruckvorrichtung und 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch das Band quer 
• zu einem Schufifaden Oder einer -litze. 

Diein Fig. 1 schematise* dargestellte Transf erdruckvorrich- 
tung weist die entgegen dem Uhrzeigersinn umlaufende Dreh- 
trommel 1 auf, in deren Innenraum 2 die Heizstabe 3 kreis- 
fbrmig in Nahe des Mantels U konzentrisch angeordnet sind, 
so dafl der Mantel gleichmaOig erwarmt wird. Ober eineh 
Winkelbereieh von 270° wird die Drehtrommel 1 unmittelbar 
von einem den sublimierbaren Farbstoff an seiner AuOen-. 
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seite 5 tragenden Papierstreif en 6 als P'arbstof f trager uxn- 
schlungen, der von einer Rolle 7 abgezogen und nach Abgabe 
des Farbstoffes an das Textilgut auf der Trommel auf eine 
Rolle 8 aufgewickelt wird.- 

Von einer Vorratsrolle 9 wird die zu bedruckende Textilbahn 
10 abgewickelt, umschlingt unter Auflage auf dem Papier- 
streifen 6 ebenfalls die Trommel 1 und wird bedruckt auf 
die Rolle 11 aufgewickelt oder einer anderwei tigen Behand- 
lungsvorrichtung zugeflihrt. 

Die GUte des Transf erdruckes ist u.a. davon abhangig, wie die 
Textilbahn 10 gegen den Papierstreif en 6 beim Umschlingen der 
Trommel 1 gedrlickt wird. Dieses Andrucken besorgt das Endlos- 
band 12, das von auflen gegen die Textilbahn 10 auf Hohe der 
Trommel 1 anliegt und uber die Umlenkrollen 13-16 und die fUr 
den Papierstreif en 6, die Textilbahn 10 und das Endlosband 12 
gemeinsame Rolle 17 geftihrt ist. Das Band unterliegt der Warme- 
einwirkung der Hoizstabe 3 und 1st, da eine oder mehrere der 
Rollen 13-16 entsprechend verstellbar sind, einem einstell- 
baren Langszug unterworfen, durch den die AndrUckkraft des 
Bandes 12 gegen die Textilbahn 10 und damit diese gegen den 
Papierstreif en 6 einstellbar ist. 

Das Endlosband besteht im dargestellten Ausfuhrungsbei spiel 
aus einera Gewebe aus die Kettfaden 19 bildenden Bronze-Voll^ 

- H - 



linewefers In<l.r:on>p. tj^jp '-AGV-a ' ; 7 -9J^ ^ 



drahten unci aus SchufJfaden 10, die aus einem tempera liurbe'^."- 
standigen Kunststof f aden Oder noch besser aus eirier Metal- 
litze bestehen. Die Enden der in Bandlangsrichtung, ci .h. in 
Umlaufrichtung des Bandes gelegenen Bronze-Volldraht-Kett- 
faden lassen sich ohne Bildung einer beachtenswerten Lot- 
stelle, die eine Markierung auf der Textilbatm verursacht, 
miteinander verbinden. Insofern fallen in den Schutzuiitfang 
der Erf inching auch solche metallischen Volldrahte, die so- 
wohl gleiche oder ahnliche Werte bei der Warmebeauf achlagung 
und Zugbeanspruchung zeigen als auch eine nahtlose oder an- 
nahernd nahtlose Verbindung ihrer Enden erlauben. 

Die Schul3faden sind vorisugsweise Bronze- oder Nickelli tzen. 
Auch Litzen aus andersartigen Legierungen konnen Anwuruiung 
finden, wenn sie die Eigenschaf ten dpr vorstehend ge;nannton 
Litzen aufweisen. 

Das Band 12 garantiert je nach Webart die gev/iinschte Luft- 
oder Gasdurchlassigkeit , um z.B. von der Auflenseite den die 
Trommel umschlingenden Bandabschnittes her in Kiehtung des 
Pfeiles 20 einen Saugzug auf das sublimierte Farbstoffgas 
auszuiiben, um dies schneller und tiefer in die Textilbahn 
eindringen zu lassen. 
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